INDUGA

VergieBofen mit
integrierter Vertikalkokille (Bontgen & Grah, Solingen)
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Die Produktion dunnwandiger Prazisionsrohre
mit Toleranzen von + 0,1 mm in Automatenquali-
tét erfordert nicht nur eine hochentwickelte
StranggieBtechnik, sondern auch einen VergieB-
ofen mit einer exakten Temperaturfihrung und
einer auf die StranggieBanforderungen abge-
stimmten Technologie. Hier spielt insbesondere
die Méglichkeit der Direktankopplung der Kokille
an den Ofen eine entscheidende Rolle.

Die Firma Bontgen & Grah hat sich daher fur
eine Demag Technica StranggieBanlage ent-
schieden, die mit einem INDUGA-VergieBofen
ausgerustet ist. Nicht zuletzt wegen der aus-
gereiften Ofentechnologie werden auf dieser
Anlage alle Qualitaten von Aluminium-Mehrstoff-
bronzen tber hochlegierte Bleibronzen bis zum
RotguB in absolut gleichmaBiger Qualitat zu Au-
tomatenrohren vergossen.

INDUGA projektiert und liefert
¢ Induktions-Rinnenéfen fur das
Schmelzen, Warmhalten und GieBen
e Induktions-Tiegelofen
e \erzinkungsofen
fur Stckgut und Band
e Automatische VergieBeinrichtungen
e Niederdruck-GieBanlagen
e Plasmasysteme

Individuelle Konzepte, die Ausarbeitung
prozess-spezifischer Lésungen unter
Bericksichtigung qualitativer und wirt-
schaftlicher Aspekte sowie hohe Flexibi-
litat zeichnen unseren Arbeitsstil aus.



VergieBofen
mit integrierter Vertikalkokille

Der VergieBofen besteht aus einer Hauptkammer mit ange- Produktion
flanschtem Rinneninduktor und einem Vorherd, in den ein
Ofenstein mit StranggieBkokille integriert ist. Die Ofengeome-
trie ist so optimiert, daB im Kokillen-Einlaufbereich die Metall-
temperatur konstant gehalten wird. Herausragende Merkmale
dieses Ofens sind:

* Kokillen- und Formatwechsel in héchstens 10 Minuten

* hydraulische Direktankopplung der Kokille

* drei hydraulisch anfahrbare Stellungen — Produktion; Kokillen-
wechsel; Ofenentleerung

» Kapselung gegen Lufteintritt zur Minimierung von Abbrand

* niedriger Energieverbrauch durch spezielles Ofenkonzept

* guter Metallaustausch zwischen Vorherd und Hauptkammer

durch optimierte Induktorposition

* einfache Ofenpflege und niedrige Wartungskosten

* hohe Temperatur-Regelungsprézision

Nicht zuletzt durch das hohe Niveau der von INDUGA
entwickelten Ofentechnik konnte die Produktion von Prazisi-
onsrohren, Drahten und Profilen mit bis zu acht Strangen in
letzter Zeit revolutioniert werden.

Technische Daten

Ofenentleerung Kokillenwechsel

Bauart: Hauptkammer mit angeflanschtem
Vorherd und Rinneninduktor
Ofentyp: hydraulisch kippbar
Metallenthahme: kontinuierlich ber Ofenstein/Kokillen
Heizleistung: 70 — 150 kW
Fassungsvermdégen: 1-2t
Anwendungen: Vertikal-StrangguB
mit Kokillen-Direktkopplung
zur Produktion von Prazisionsrohren, INDUGA

Profilstangen und Dréahten

Industriedfen und Giesserei-Anlagen GmbH

Robert-Perthel-StraBe 64-66
50739 Koln

Telefon (0221) 95757-0

Telefax (0221) 95757-10
http://www.induga.de
contact@induga.de

24h Notdienst (02 21) 95757-99

INDUGA steht fur innovative Dosier- und
GieBerei-Anlagen und das heiBt, bewahrte
Induktionstechnik gekonnt einzusetzen.
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