INDUGA

GieBofen fiir Niederdruckguss mit vertikaler

Formfiillung (Heinrich Wagner Sinto, Bad Laasphe)

Die Produktion von Niederdruckguss an einer
kastengebundenenen Hochleistungs-Formanlage
erfordert einen GieB- und Warmhalteofen, der in
der Lage ist, die Schmelze Uber die gesamte GieB-
zeit unter konstanten, definierten Bedingungen

mit einer exakten Temperaturfiihrung und der auf
die Formanlage abgestimmten Technologie anzu-
bieten.

Dieses neu zur Verfligung stehende MPS-Verfahren
(Multi-Pouring-System) erlaubt, Nassformen auf
automatischen Formanlagen nach dem Nieder-
druck-Prinzip mit flissigem Metall zu fillen.

INDUGA projektiert und liefert
¢ Induktions-Rinnendfen fur das
Schmelzen, Warmhalten und GieBBen
¢ Induktions-Tiegeldfen
¢ \erzinkungsofen
fur Stlckgut und Band
e Automatische VergieBeinrichtungen
¢ Niederdruck-GieBanlagen
¢ Plasmasysteme

Individuelle Konzepte, die Ausarbeitung
prozess-spezifischer Losungen unter
Bericksichtigung qualitativer und wirt-
schaftlicher Aspekte sowie hohe Flexibi-
litdt zeichnen unseren Arbeitsstil aus.



GieBofen fiir vertikalen Niederdruckguss

Der GieBofen besteht aus einem Einflllsiphon, einer Druck-
kammer mit angeflanschtem Rinnen- oder Tiegelinduktor und
einer AusgieBkammer fiir das Beflillen der Formen.

Zur optimalen Positionierung sowie zur Entleerung ist der
GieBofen fahrbar und hydraulisch kippbar ausgeflihrt.

Herausragende Merkmale des Ofens sind:
¢ Direkte Dosierung Uber Drucksteuerung

* Variable Fillcharakteristik

¢ \6llig dicht geschlossener GieBvorgang

® Saubere Metallabgabe bzw. Minimierung von Oxyd- und
Schlackeneinschliissen

¢ Niedriger Energieverbrauch durch spezielles Ofenkonzept

e Einfache Ofenpflege und niedrige Wartungskosten
* Hohe Temperatur-Regelungsprézision 1 1 l 1

Um bei der Beflillung des GieBofens Stillstandzeiten der
Formanlage zu vermeiden, kann diese mit zwei GieB6fen
bestilickt werden. Diese beiden GieBdfen sind wechselweise

im Einsatz. @ @

Der Vertrieb dieses Ofens erfolgt bei Neuanlagen Uber
Heinrich Wagner Sinto.

Technische Daten .

Bauart: GieBgefaB wahlweise:
¢ ohne Beheizung
e mit Rinneninduktor
¢ mit Tiegelinduktor

Ofentyp: hydraulisch kippbar und verfahrbar INDUGA

Metallentnahme: diskontinuierlich Uber Duse Industrieéfen und Giesserei-Anlagen GmbH & Co. KG
Heizleistung: 60-300 kW

Fassungsvermégen: 1-5t Robert-Perthel-StraBe 64-66

Anwendung: GieBen von NE-Metallen, Gusseisen 50739 Kéln

Telefon (0221) 95757-0

Telefax (0221) 95757-10
http://www.induga.de
contact@induga.de

24h Notdienst (0221) 957 57-99

INDUGA steht fir innovative Dosier- und
GieBerei-Anlagen und das heiBt, bewahrte
Induktionstechnik gekonnt einzusetzen.



